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2) PROCEDIMENTOS PARA FABRICACAO




BrAM

consmugozs
mmucns ADAJ Emissdo: 30/07/14

Revisdo: 00

INDICE DE DOCUMENTOS DA QUALIDADE

(0S-844)

Cadigo do Revisao | Datada Titulo
documento revisao

CQ-1002 05 01/08/11 | Proced. de ndo conformidade

CQ-1003 06 03/09/07 | Proced. Rastreabilidade

CQ-1004 03 01/07/10 | Proced. inspecédo dimensional

CQ-1005 04 16/04/12 | Proced. de inspec¢éo de visual de solda

CQ-1006 04 16/04/12 | Proced. Ensaio ndo destrutivo liquido penetrante

CQ-1008 04 06/01/12 | Procedimento de inspecéo de recebimento de tintas e abrasivos

CQ-1012 03 16/04/12 | Proced. recebimento consumiveis solda

CQ-1016 02 16/04/12 | Proced. De Ensaios por Ultra-Som

CQ-1018 01 16/04/12 | Procedimento de Particula Magnetica

OP-4501 03 16/04/12 | Procedimento de soldagem

OP-4502 04 06/01/12 | Procedimento Especial jateamento e pintura

IT-010 00 11/05/12 | Instrucéo de Trabalho de Expedigcéo
7
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3) RELATORIOS DE ENSAIO VISUAL DE SOLDA




- E REL: 004/844
Br-AM RELATORIO DE ENSAIO FOLHA: 1/
bus mysas = Data: 18/11/2014
meraLicas PESAUAS VISUAL DE SOLDA 0.S: 844 - COD 4
CLIENTE: Grupo Tonon 0S: 844
PROCEDIMENTO N° CQ 1005 Rev - 04 CONSUMIVEIS: E 717-1C
PROCESSO DE SOLDAGEM: FCAW CORRIDA: 14008645
CONDIGCAO SUPERFICIAL: ESCOVADO
ILUMINACAQ DA SUPERFICIE: ARTIFICIAL (LAMPADA 100W) |METODO DE ENSAIO: DIRETO
LAUDO:APROVADO OS ITENS ABAIXO:
DES POS | QTDE | REV SINETE DES POS | QTDE | REV SINETE
649 A 2 0 OBS
650 A 1 0 OBS
651 A 1 0 OBS
652 A 1 0 OBS
653 A 1 0 OBS
654 A 1 0 OBS
655 A 4 0 OBS
656 A 1 0 OBS
657 A 1 0 OBS
658 A 1 0 OBS
659 A 2 0 OBS
660 A 1 0 OBS
661 A 1 0 OBS
662 A 1 0 OBS
'(-'J'ES:
SOLDADORES QUALIFICADOS DE SINETES: 15, 32, 48, 60, 69, 72, 78, 113, 123 , 124, 125, 127, 128, 129, 130, 131, 132 E 133
LAY
\ APROVAGAOI/CLIENTE
5
’ on: 5 Coordenador da Qualidade
;,1 Pes3 8. FAM Construgbes Metélicas
B —— e Pesadas Ltda.
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4) RELATORIOS DE CONSUMIVEIS DE SOLDAGEM
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5) ESPECIFICACAO DO PROCESSO DE SOLDA E RQPS




' EPS N°
’rA M ESPECIFICAGAO DO MA 21-1
PROCEDIMENTO DE SOLDAGEM Folha Data
lmucas 112 PR
LEmpramdhnﬂto: DIVERSOS Revisdo:- 01

ESPESSURA METAL BASE: 254 mm
FAIXA QUALIFICADA: MAIOR OU IGUAL A § mm.

QUALIFICAGAO SEM REQUISITO DE IMPACTO

NORMA REFERENCIA: AWS D1.1 ED. 10 BASEADO NA RQPS N*:  RQPS MA 21-1
PROCESSO SOLDAGEH FCAW (AT) TPO: [0 Manual X SemiAutomatico [ Automatico
JUNTA
60° + 10*
—» ’
—A30mm
24 3mm
METAL BASE PRE / POS - AQUECIMENTO
ESPECIFICAGAO: ASTMA 38 X ASTMA 36 TEMP. PRE AQUECIM.: VIDE ABAIXO }
FAIXA - GR.IXGR |, GR. I XGR. Il GR. l X GR. Il TEMP. INTERPASSES: <=250° C
DIAMETRO: TEMP. POS AQUECIM.: NA ]
FAIXA >=6§10.0 mm TECNICA: NA
OBS:

Espessura de 5.0 a 38 Omm: »=15°C
Espessura > de 38,0 e <=65,0mm: >=65"C
Espessura maior que 85 0mm >=110'C

POSIGAO TRATAMENTO TERMICO POS SOLDAGEM
'POSIGAO DE SOLDAGEM: 1G (PLANA) TAXA DE AQUECIM.: NA
PROGRESSAO: NA TEMPERATURA TT: NA
TEMPO DO INICIO DO 1° PASSE AO INICIO DO 2° PASSE: NA | TEMPO TT: NA R
TAXA RESFRIAMENTO: NA
TEMPO ENTRE DEMAIS PASSES: NA CONTROLE TEMP. ATE: NA
GAS DE PROTEGAO PARA FCAW GAS DE PURGA
TIPO: CO2 TIPO: NA
COMPOSIGAO: 100% CO2 ! COMPOSIGAO: NA
VAZAO: 154 18 litros | minuto VAZAO: NA
0BS: OBS:
METAIS DE ADICAO
PASSE | Classe (AWS) | Espec.AWS | FN° | Didmetro | Ci°>° | Marca Comercial | Fabricante
Raiz E71T-1 A5.20 NA 1.2mm OKTUBROD71LLTRA |  ESAB
Enchimento E7IT4 | A520 NA 1.2mm - OKTUBROD 71 ULTRA |  ESAB
Acabamento E7T1T1 {T A 520 NA 1.2mm OK TUBROD 71 ULTRA | ESAB
'Apos goivagem E71T-1  A520 NA 1,2mm : OKTUBROOTIWTRA | ESAB
CARACTERISTICAS ELETRICAS =
PASSE Tipo de Corrente Polaridade Tensdo (V) Corrente (A) Elotrodo Tungstenio
Ralz CONTINUA INVERSA 26428 200 & 220 N/A
Enchimento |  CONTINUA INVERSA 26432 2004360 | NA |
Acabamento CONTINUA INVERSA 30432 330 a 360 ‘ N/A
Apos goivagem CONTINUA INERSA | // 30a32 330 & 360 NA |
["Controle de Qu F T Fiscaizagso |
%cdr M gstfodnionie - i
-/Nl | Miloni J
Data: omzmn Data; mmt:.m | Data:
|
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6) CERTIFICADOS DE QUALIFICAGAO DE SOLDADORES




‘ "_'n M CERTIFICADO DE QUALIFICACAO DE | CQS.N°
ok X SOLDADORES - AWS - D1.1 15-20
nmuus :JAIMJ
Nome do soldador: | Daniel Lopes Ribeiro Sinete: |15
EPS utilizada: MA 20-1 Data: | 02/09/2010
Varidvel Dados do teste de Limites de qualificagio |
qualificaciio
Processo FCAW Semi-Automatica FCAW Semi-Automatica
Cobre Junta Sim Com Cobre Junta
Metal de Base Grupo A36 I I, I, M
Espessura 25,4 e
Didmetro ———— > 610,0 mm
Metal de Adicdo: Especificagiio SFA 5.20 —emee
Classificagio E71T-1 =
F. Number NA NA
Espessura do Metal de Solda Depositada 254 >3.2 mm
Posigdo de Soldagem Vertical Plana / Horizontal / Vertical |
Progressdo de Soldagem Ascendente Ascendente
Gds da Protegdo da Raiz e e
Caracteristica clétrica: Corrente cC CcC R
Polaridade Inversa Inversa
Modo de Transferéncia — — ]
| Ensaio Visual: |FAM | Relatério N°: [N/A |

[

i

Resultado do teste de dobramento guiado

Tipo C.P. Figura N° Laudo
856.03476-10A/AC DL 1 APROVADO
856.03476-10A/AC DL 2 APROVADO

Ensaio Radiogrifico: [ N/A | Relatério N°: | N/A
Resultado do Teste de Solda de Angulo
Fratura: N/A Relatério N°: | N/A
Macrografia: | N/A Relatbrio N°: | N/A
Observagdes: o "
N/A
Certificamos que os resultados aqui descritos ¢ que os corpos de prova foram
preparados, soldados ¢ ensaiados em aos requisitos do codigo AWS D1.]
Inspetor de So N2 C Fiscalizagdo
ofldecte Mffrcatitonse .
lasp. Selodf-A - Wi Carls Augusto Miloni
15-L263-H2 Coordenador da Qualsda:i:a
M, Pesadas
| Data: 02/09/2010 Dyt T e Data:

COQ - 1007 form revisio: 02
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7) RELACAO DE SOLDADORES QUALIFICADOS
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8) RELATORIOS DE INSPECAO DE TRATAMENTO
SUPERFICIE/PINTURA




REL: 004/844
.]arA M RELATORIO DE INSPEGAO DE TRATAMENTO DE  [FoLHA: 113
CONSTRUCOES s f 1 = SUPERFICIE / PINTURA DATA: 25/11/2014
OS: 844 - COD 4
CLIENTE: Tonon
GRAU DE INTERPERISMO: Alx] Blxd cL.] DoL_]
|PADRAO: st2[ | STaﬁ SA1 ﬁ SA2 ﬁ SA21/2 E SA3 E
PERFIL DE RUGOSIDADE: 62 microns ABRASIVO: granalha de ago
|NORMAS DE REFERENCIA: Procedimento OP-4502 Revisao 03 - ABNT NBR 11003
APLICAGAO DE TINTA
1° DEMAO 2" DEMAO 3* DEMAO 4* DEMAQ
DATA DE INICIO 24/11/2014 25/11/2014 \ \
DATA DE TERMINO 24/11/2014 25/11/2014 \ \
EMP. AMBIENTE (°C) 25°C 24°C \ \
TEMP. SUBSTRATO (°C) 23°C 22°C \ \
PONTO DE ORVALHO (°C) 126°C 12,9°C \ \
UMIDADE RELATIVA DO AR 46% 49% \ X
TINTA WEGPOXI ERP 322 WEGTHANE HPA 501 i \
FABRICANTE WEGTINTAS WEGTINTAS \ \
COR CINZA AMARELO N \
LOTE (A) VALIDADE 1123499 - 08/2015 1101339 - 07/2015 \ "
LOTE (B) VALIDADE 1150430 - 09/2015 1096241 - 06/2015 \ \
LOTE (C) VALIDADE — \ \
METODO DE APLICAGAO RITIP RIT/P \ \
ESPESSURA ESPECIFICADA (um) 120 40 \ \
ESPESSURA SECA (um) 122 42 \ \
INSPECAO VISUAL OK OK % \
ADERENCIA ANEXO 002/844 ANEXO 002/844 \
A—=STE DE ADERENCIA APROVADO APROVADO
wBSERVAGOES: {

|PROCEDIMENTO UTILIZADO: OP - 4502

lEQUIPAMENTO | PEGA: Estruturas Metalicas

CONFORME ANEXO 001/844 AREA APROXIMADA 83,82 m*

|Obs: Pegas sujeitas a danos mecénicos devido a manuseio e transportes retoques nas areas de apoio dos cavaletes.

Abaixo relacionados os instrumentos utilizados:

Termohigrometro - modelo digital - Certificado n° 04865/14 - val.: 02/2015

Medidor de camadas MC-003 - Certificado n® 02660/14 - val.: 11/2014

Rugosimetro RU-001 - certificado n® 04272/14 - val.: 01/2015

N.° DO RNC

APROVADO [X__] REPROVADO ]

LAUDO:

INSPETOR DE PINTURA COORDENADOR/OA,QUALIDADE APROVAGAO CLIENTE

Carloségtﬁ;ﬂonl

Qualidade Coordenador da Qualidade
sénstrucdes Metalicas FAM Construgbes Metalicas
Pesadas Ltda. Pesadas Lida.

S
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9) RELATORIO DE RECEBIMENTO DE TINTAS E GRANALHA




e , REL N°: 13
»r RELATORIO DE RECEBIMENTO DE DATA: 3011012014
CONSTRUCOES symmw 4 m 4 = TINTAS FL.: 111
werauirs FEaUAT [os Ne: 844

CLIENTE: Grupo Tonon

DOCUMENTO DE REFERENCIA: CQ-1008

DATA DO RECEBIMENTO: 28/10/2014

QTDE DE RECIPIENTE DO COMP.A: 10 BALDES DE 17,15 LITROS

QTDE DE RECIPIENTE DO COMP.B: 10 GALOES DE 2,85 LITROS

FABRICANTE: WEG TINTAS

NOME DO MATERIAL: WEGTHANE HPA 501 R AZUL

CERTIFICADO N° 528972

LOTE A: 1175951 FABRICAGAO: 10/2014

VALIDADE: 10/2015

LOTE B: 1147361 FABRICAGAO: 09/2014

VALIDADE: 09/2015

QUANTIDADE DA AMOSTRA: 10 CONJUNTOS

QUANTIDADE DA APROVADA: 10 CONJUNTOS

01- DEFICIENCIA/ OU EXCESSO DE ENCHIMENTO: () SIM (x) NAO
02- FECHAMENTO IMPERFEITO : () SIM (x) NAO
03- AMASSAMENTO: () SIM (x) NAO
04- FALTA OU INSEGURANGA DA ALCA: () SIM (x) NAO
05- FORMAGAO DE PELE : () SIM (x) NAO
06- SEDIMENTACAO: () SiM (x) NAO
07- SUBSTANCIAS ESTRANHAS: () SIM (x) NAO
08- MARCACAO DEFICIENTE : ' () SIM (x) NAO
LAUDO FINAL : (APROVADO) (x) SIm NAO
OBS: Itens 05 e 06 ndo aplicaveis ao componente B.
INSPETOR DE PINTURA COORDE)(A‘DOR DE C.Q
Cnﬂomuonl
Coordenador da Qualidade
FAM Construgbes Methlicas

Pesadas Lida.
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Tel: 55 (0xx11) 4894-8033 / Fax.: 55 (0xx11) 4487-9902
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10) LISTA DE EQUIPAMENTOS DE MEDIGAO
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